REV.04

EYEPOINT WARNINGS AND e
APPLICATION INSTRUCTIONS =N

+ Loads may slip or fall if proper EYEPOINT assembly and lifting procedures
are not used. Fel monterad eller skadad lyftdgla med nyckel och felaktig anvandning kan
+Afalling load may cause serious injury or death. leda till skador pa personer och skada féremal nar last faller. Inspektera alla

*Before installation and every use, inspect visually YOKE EYEPOINT paying lyftéglor med fore varje anvéndning.
particular attention to any evidence of corrosion, wear, weld cracks and
deformations. Please ensure compatibility of bolt thread and tapped hole.
*Use only genuine YOKE parts as replacements. Las br ingen fore forsta
8-291. Lér dig allt som behandlas.

Forankringspunkt
VARNINGAR OCH ORIGINALINSTRUKTIONER

av YOKE Lyftégla med nyckel

Mounting instruction
e Load only in the specified direction within WLL. The EYEPOINT must be
positioned to the load in such a way that movements are avoided during lifting.
For single leg lifts, the EYEPOINT should be vertically above the center of
gravity of the load.
. For two leg lifts, the EYEPOINT must be equidistant to/or above the center of
gravity of the load.
For three and four leg lifts, the EYEPOINT should be arranged symmetrical
around the center of gravity, in the same plane if possible. (See Table 1)
Planar bolting surface must be guaranteed. The holes must be drilled with
sufficient depth in order to ibility with the surface.
For a single lift it is sufficient to manually tighten the bolts until they are in touch
with the Eye Point surface using a spanner.
For permanent installation: Apply Eye Point to recommended torque with a
torque wrench making sure the bushing flange meets the load (work piece)
surface.(see Table 5)
For EYEPOINT which remains on the construction, securing with liquid locking
device and tightening with torque is recommended
Shock loading or vibrations can cause unintentional dismantling. To protect
against this: liquid thread locker such as Loctite is recommended.
Attention: Ring Body has to be free to rotate.
EYEPOINT have to be mounted only with the included screw. The body is
rotatable 360° and must be aligned in the permitted direction of tension before
use.(See Figure 1)
Attention: EYEPOINT is not allowed for turning under load!
L|m|ts of use
Admissible operating temperature: -40° to 400° (please note WLL reduction
at high temperature).
-40° to 200°C no reduction -40°F to 392°F
200° to 300°C minus 10 % 392°F to 572°F
300° to 400°C minus 25 % 572°F to 752°F

o

o

°

o Do not use EYEPOINT in connection with acids, bases or their steams. For

in chemical er please contact our technical service.

e Do not load EYEPOINT when they come into contact with corners or sharp
edges.

Malntenance Checks, Repairs
An inspection in accordance with the national standards must be carried out
annually by a technical expert. If used frequently under a full load these
inspections can be implemented regularly.

o The parts must be free from oil, dirt and rust for inspection and crack test.
Cleaning procedures that overheat, hide failures on surface and cause
hydrogen embrittiement or stress crack corrosion should not be carried out.
During inspection check all parts which can influence safety and function:

- Cracks, notches, i signs of ive heat
- Abrasion resp. corrosion of more than 10% of the cross section

In case of doubt, if the EYEPOINTS are damaged, stop using them and have
them examined by an expert.

Advertencia e instrucciones
del EYEPOINT .

« Las cargas pueden resbalarse o caerse si no se usan la unidad adecuada del
EYEPOINT o los procedimientos de elevacion

1. Allmén information
Nar lyftogla 8-291 ar monterad, maste den ga att vridas 360°
Lyftoglan far inte anvandas i miljoer med paverkan fran kemiska preparat som
syra och anga. Om det inte gar att undvika, kontakta tillverkaren for information
om korrekt anvandning.
Temperatureffekter:
Eftersom DIN/EN-bultar anvands i lyftoglor, maste maxlasten reduceras:
-40°C till 100°C ingen minskning (-40°F till 212°F)
100°C till 200°C minus 15% (212 F till 392°F)
200°C till 250°C minus 20% (392°F till 482°F)
250°C till 350°C minus 25% (482°F till 662°F)
Temperatur 6ver 350°C (662°F) ar inte tillaten
Alla Yoke lyftdglor ar har spricktestad bult. Anvénd endast reservdelar fran
'YOKE vid byte.
2 Monteringstips
Nar lasten har beraknats for varje lyftogla, valj ratt storlek pa lyftogla med hjalp
av maxlastberakningarna i tabell 1
Materialkonstruktionen pa vilken lyftdglan ska fastas, ska vara tillrackligt stark
for att tala krafter under lyft utan att deformeras. YOKE rekommenderar féljande
minimum for bultlangder:
(M = diameter pa YOKE lyftogla med nyckel, t. ex. M 20 )
«1,5xMistal
+ 1,5 x Mi gjutjam
+ 2 x M i aluminiumlegeringar
+ 2,5 x M i aluminiummagnesiumlegeringar
En plan iskruvningsyta maste garanteras. Halen maste borras med tillrackligt
djup for att garantera kompatibilitet med stodytan.
Lyftdglorna méaste placeras som anges nedan:
- Lyftéglan maste sitta vertikalt dver lastens tyngdpunkt for 1-part.
- Lyftoglorna maste sitta pa lika avstand till/eller over lastens tyngdpunkt for 2-part
- Ly maste placeras runt lastens for 3- och 4-part.
Lyftoglan far inte vidréra kanten och ska réra sig fritt.
OBS! Ringen méste kunna réra sig fritt.
3. Fortlopande tillsyn:
Lyftoglan ska inspekteras regelbundet, beroende pa anvandning, men minst en
gang om éret. Det ska anvandas av en kompetent person.

. beror pa 1a, som okar slitage och
korrosion vid frekvent anvéndning. | dessa fall kan anvandaren behova
inspektera oftare &an en gang om aret.

Inspektionskriterier

Fore varje anvandning, undersok och kontrollera foljande punkter regelbundet:
ska vara hel

Tecken pa sprickor.

Lyftoglan ska kunna vridas fritt.

Deformering av komponentdelarna.

Kontrollera att bultens gangor ar kompatibla med det gangade halet samt
kontrollera atdragningsmoment

Maxlasten och tillverkarens stampel ska vara tydligt synliga.

Mekanisk skada, t. ex. hack, speciellt i hogtrycksomradet.

Slitage far inte 6 10 % av a.

Tecken pa korrosion.

Skada pa bultar, muttrar och/eller géngor.

MpenynpexaeHne n UHCTPYKLMK Ans
EYEPOINT

« TPy3 MOXET BbiCKarb3blBaTb UMM NajiaTh, €CIM HE NPABUIbHO MCMONb30BaTh
npoueaypy c6opku n nogbema EYEPOINT.

Safety is our first priority ™

Forankringspunkt
VARNINGAR OCH ORIGINALINSTRUKTIONER

SSJz= EYEPOINT WARNINGS AND
P4ISS APPLICATION INSTRUCTIONS

‘- Instructions et avertissements pour la bague de
charge a souder

©®  EYEPOINTESH K UERMERA

YOKE INDUSTRIAL CORP.

An ISO 9001 Registered Company

EYEPOINT Warnhinweise und Anleitungen

«Lasten konnen verrutschen oder fallen, wenn die korrekten Montage- und
Hebeverfahren von EYEPOINT nicht verwendet werden.

+ Mapenve rpysa MOJET NPUBECTU K CEPbE3HLIM TPaBMaM Wi CMepTy. « Eine fallende Last kann zu schweren oder todlichen Verletzungen fuhren.

+La caida de la carga puede ocasionar lesiones graves o la muerte.

P i6 i “yepsl KEDREIBIM HCIIONTES npoBepky « Vor der Installation und jedem Gebrauch ist eine Sichtprafung von YOKE
Antes de la instalacion en cada uso, inspeccione visualmente el EYEPOINT YOKE YOKE EYEPOINT, oGpamaﬂ 0COG0E BHMMAHVIE Ha MIOBbIE CIENbI KOPPOSNH, EVEPOINT J : of prix g " o

y preste atenclbn especial a cualquier |nd|c|o de corrosién, desgaste, roturas en M3HOCa, TPeLLH B CBapHbIX LWBAX ¥ AehopMaLLK. OBECMEeubTe COBMECTUMOCTb ei ist au orrosion,
las g de que haya la debida compatibilidad Peabbbl GorTa i pe3bGoBoro OTBEPCTUS. :j/erscglen& Schweilrisse und Verformungen zu ac:ten Bitte achten Sie darauf,
entre la rosca de los tornillos de cabeza hexagonal y el agujero roscado. « McnonbayiiTe TonbKo MofnuHHbIE fetany o YOKE [si 3aMeHb! AeTaneit lass die K von un

«Utilice G piezas origi YOKE como ist.

+ Verwenden Sie nur echte YOKE-Teile als Ersatzteile.

Instrucciones de montaje

* Coloque la carga solo en la direccion especificada teniendo en cuenta el limite
de carga de trabajo. EI EYEPOINT debe estar posicionado de acuerdo a la
carga de tal forma que se evite cualquier movimiento durante la elevacion.

a. Para elevaciones de un solo brazo, el EYEPOINT debe estar verticalmente
sobre el centro de gravedad de la carga.

b. Para las elevaciones de dos brazos, el EYEPOINT debe estar equidistante
sobre el centro de gravedad de la carga.

c. Para elevaciones de tres y cuatro brazos, el EYEPOINT debe estar
dispuesto simétricamente alrededor del centro de gravedad, si es posible en el
mismo plano. (Consulte la Tabla 1)

e Se debe garantizar que la superficie de los pernos sea plana. Los agujems
deben estar para
compatibilidad con la superficie de soporte.

* Para un izaje simple es suficiente apretar el tornillo de forma manual hasta que
esté en contacto con la superficie del tornillo usando una llave.

e Para una instalacion permanente: por favor aplique el torque recomendado con
una llave, asegurando que el collar del buje quede apretado y en contacto con
la superficie de la carga. (Consulte la Tabla 5)

e Se recomienda que para los EYEPOINTS que permanezcan en la
construccion, estos se aseguren con un dispositivo fijador liquido y ajustados
con el debido torque

e Las vibraciones o los choques de las cargas pueden ocasionar un

desmantelamiento no |nlenc|ona| Para evitar esta situacion: utilice un liquido

fijador de roscas como Locti

Atencioén: El anillo del EYEPOINT debe quedar lo suficientemente libre

para poder rotar.

EI EYEPOINT se debe instalar solamente con el tornillo incluido. El cuerpo se

puede girar 360° y debe estar alineada en la direccion de la carga de trabajo

permitida antes de poder usarse. (Consulte la Figura 1).

Atencion: jEl anillo del EYEPOINT no esta disefiada para girarse debajo

de la carga!

ites de uso

. de De -40° a 400° (Tenga en cuenta
que el limite de carga de trabajcu se reduciré a temperaturas altas).

De -40° a 200°C no habra reduccion -40°F a 392°F
De 200° a 300°C menos 10 % 392°F a 572°F
De 300° a 400°C menos 25 % 572°F a 752°F

® No utilice el EYEPOINT en conexioén con acldos bases o sus vapores. Para
en quimicos, con nuestro servicio

técnico.
o No cargue el EYEPOINT cuando esté en contacto con angulos o bordes
afilados

Mantenimi revisi repar
e Un técnlco experto debe realizar una inspeccion anual de acuerdo con los
Si se utilizan en con mas
estas |nspecc\ones se deben implementar regularmente. Se deben realizar
evaluaciones para identificar posibles grietas cada dos afos. El tornillo debe
sacarse del cuerpo durante la evaluacion.

e Debe evitarse que las piezas tengan aceite, suciedad u 6xido acumulado
durante las inspecciones y evaluaciones de grietas. No se deben realizar
procedimientos de limpieza que recalienten, oculten fallas en la superficie y que
causen fragilidad por absorcion de hldrogeno o corrosion de grietas.

e Durante la inspeccion, revise todas las piezas que puedan afectar la’ seguridad
y las funciones:

- Grietas, hendiduras, deformaciones, signos evidentes de temperatura
excesiva

- Erosiones relacionadas a corrupciones de mas del 10% de la seccion
transversal

En caso de duda, si los EYE BOLTS estén dafiados, deje de utilizarlos y haga que

un experto los examine.

VIHCTpYKUMSA NO 3aKpenneHuto
o 3arpyxaiire ¢ nomoLuio WLL TonbKo B ykasaHHoM HanpaeneH. EYEPOINT
rpy3a Takum 06pasom, uToBkl usbexats

ABMWXeHMil BO BpeMS NoAbeMa.

a. [lns nobema ¢ oaHoM TouKoR 3akpenneus EYEPOINT pomen pacnonaratscs

BEPTUKANBHO Hazl LIGHTPOM TAKECTH rpy3a.

b. [lnsi noAbema ¢ AByMA TouKamit 3akpennens EYEPOINT AomkHbl GbiTh

paBHoyaaneHb! Apyr OT APYra UMM PACTIONAraTLCA HaZ LIEHTPOM TAKECTH rpy3a.

c. [t Tpex v ueTbipex Touek akpennetust EYEPOINT fomkHbi GbiTb pacnonoxketbi
CUMMETPUUHO BOKPYT IEHTPa TIXECTH, B OBHO/ MITIOCKOCTH, €CAIN 3TO BOSMOXHO
(cmTabnuuy 1)

o 1 c

OrsepcTust Aot GbiTs

BOMKHbI BbITb MNOCKUMA.
myGoKo, 4ToG!

ECAM BpaLLialow|ascs PbiM-GONT HGTONb3YeTCA BPEMEHHO, Bbi MOXETe HCMoNbaoBaTh

Kllou, 4ToBbI ero Ha oBbexTe.
o Ecn peim-GonT .
obbexr u posHo B c
KpYTALTo MOMEHTa. (cM TabnuLy 5)
o EYEPOINT B saTaHyT ¢
3aTom ¢ nomowsio

huKcUpyoLLiero yeTpoiicTBa
Y/1apHble Harpy3ky i BUGPALIAN MOFYT BLI3BaTb HeNpeHaMepeHHyKo pasBopky, Ans
3ALLUTEI OT OTOFO UCNONLAYITE XUAKMIA 3aKPENVTEN pessBbl, TaKoii kak Loctite.
BHUMaHue: Kopnyc Konblia AoMmKeH CBO60AHO BpalaThes.

EYEPOINT crieaiyeT 3akpennsTh Toflbko ¢ NOMolijio Apunaraoliierocs 6onta. Kopryc

BpaLLaeTcs Ha 360°, 1 OH AOMKeH BbiTh B
HaTSXeHUst Nepes) UCNONb3oBaHMeM (M. puc. 1)

EYEPOINT He (He ana noa
Harpyskon!

orpaHM‘leHMﬂ UCNonb30BaHUA
o [lonyctumas pabouas Temneparypa: OT -40 A0 400 °C (oBpaTiTe BHMMaHUe Ha
yMeHblueHe WLL ipu BLICOKO TeMMepaType).
OT -40 70 200 °C 6e3 ymeHblueHus; or -40 4o 392 °F.
OT 200 A0 300 °C muryc 10 %; ot 392 ao 572 °F.
OT 300 A0 400 °C Mutyc 25 %; ot 572 Ao 752 °F.
He ucnonsayitte EYEPOINT B MeCTax, NOABEKeHHbIX BO3ASICTBMIO KUCAOT,
Wjenouei wn ux napos. K. B
cobepax, OGpaTUTECH K HaLLIEH TEXHUUECKOM CyXGe.
He npukpennsiiTe rpyasl k EYEPOINT, Kor4a OHY KaCaIOTCA YTIOB MMM OCTPbIX Kpaes.

EXOAHO TEXHIUECKUT SKCTIEPT AOMKEH BLIMOMHATS UHCMIEKLMIO B COOTBETCTBUM ¢
1OCYAPCTBEHHbIMM CTAHAAPTaMM. B Cy4ae 4aCTOro UCTIONL30BAHIS MO NOMHOM
Hrpy3KOM, UHCTIEKLWIO CTIEAYeT MPOBOAUTS PerynispHo. IpoBepKy Ha oTcyTCTBMe
TPELLYH PeKOMEHAYETCS NPOBOAUTS pas B ABa rofa. BONT HeoGXoAUMO UsBNekaTh Us
Kopnyca

[INA MHCMIEKLUY 1 NPOBEPKY Ha OTCYTCTBUE TPELLUH, AETANIA AOMKHBI GbiTh OUMLLEHS!
oT Macna, PR3V U P . He cnepyet

KOTOPbIE BEAYT K NEPETPEBY, CKPLITHIO U3LSHOB Ha MOBEPXHOCTH, BOAOPOAHON
XPYNKOCTM UMW KOPPO3UM TPELUMH, nop aei i

o B X0e MHCTIEKLM HEOBXOAUMO NPOBEPUTS BCE AETANM, KOTOPLIE MOTYT CKa3aTbest Ha
CYHKUMOHMPOBAHWN 1 GE3ONACHOCTH Ha MPEAMET.

- TpetLyH, 60po3AOK, AechopMaLi, SBHBIX CNeAos neperpesa

- MCTUPaHUA W Kopposyk Gonee uem 10 % paspesa.

B cnyuae comHenwii EYEPOINTS
UX M MPUrNacHTe SkenepTa AN WX 06CTIA0BAHMS.

Montageanleitung

o Laden Sie mit der zula nur in der Richtung. Die
EYEPOINT-Vorrichtung muss so zur Last positioniert werden, dass beim Heben
Bewegungen vermeidet werden
a. Bei einstréngigen Hebevorgangen sollte sich die EYEPOINT-Vorrichtung senkrecht

iber dem Schwerpunkt der Last befinden.
b. Bei zweistrangigen Hebevorgéngen muss die EYEPOINT-Vorrichtung gleich weit
vom Schwerpunkt der Last entfernt sein bzw. sich tiber diesem Punkt befinden.
c. Bei drei- oder vierstréngigen Hebevorgéngen muss die EYEPOINT-Vorrichtung
jer Last sein, und méglichst in

um den
derselben Ebene. (See Tabelle 1)
®  Eine ebene Anschraubfliche muss gewahrleistet sein. Die Lécher milssen fief genug
gebohrt werden, um die 4t mit den Stiitzflachen zu
o Beieinem mit
Anlage an der Auflagefiache handfest anziehen.
®  Soll der Anschlagpunkt dauerhaft in der Last verbleiben ist ein Anziehen mit dem

. bis zur biindigen

der Tablelle (See
Tabelle 5)
© Bei einer EYEPOINT-Vorrichtung, die auf der Baustelle verbleibt, sollte eine fliissige
sein und das

verwendet werden.
®  StéRe oder Erschitterungen beim Laden knnen zu einem unbeabsichtigten Losen
der Vorrichtung filhren. Schutz fiir einen solchen Fall: fliissige Gewindesicherung, wie
etwa Loctite.
Achtung: Der Ring muss sich frei drehen kénnen.
© Die EYEPOINT. darf nur mit der Schraube montiert werden
Die Vorrichtung kann sich um 360° drehen und muss vor dem Gebrauch auf die
2ulissige Zugrichtung ausgerichtet werden. (Siehe Abb. 1.)
Achtung: Die EYEPOINT-! Vornchlung ist nicht zum Drehen unter Last geeignet!
Einschrankungen des Gebrauchs
o Zulissige Betriebstemperatur: 40 °C bis 400 °C (bitte beachten Sie, dass die
zuléssige Tragfahigkeit bei hoher Temperatur abnimmt)
-40 °C bis 200 °C, ohne Abnahme (-40 °F bis 392 °F)
200 °C bis 300 °C, minus 10 % (392 °F bis 572 °F)
300 °C bis 400 °C, minus 25 % (572 °F bis 752 °F)

® Verwenden Sie die EYEPOINT-Vorrichtung nicht zum Heben von Saulen und Basen
oder ihrer Dampfe. Fir die Verwendung in einer chemischen Umgebung wenden Sie
sich bitte an unseren technischen Kundendienst.

® Beladen Sie die EYEPOINT-Vorrichtung nicht, wenn sie auf Ecken oder scharfe
Kanten treffen konnte.

Pflege, Uberpriifungen, Reparaturen

®  Jahrlich muss von einem technischen Experten eine Uberpriifung in Ubereinstimmung
mit den geltenden staatlichen Normen durchgefiihrt werden. Wird die Vorrichtung
haufig unter voller Last , sollten diese U haufiger
werden. Eine Risspriifung ist alle zwei Jahre durchzufihren. Die Schraube muss aus
dem Gehause entfernt werden

e Fiir die Uberprifung und die Risspriifung miissen die Teile frei von O, Schmutz und
Rost sein. Es sollten keine Reinigungsverfahren durchgefiihrt werden, die zu
Uberhitzung fiihren, Fehler an der Oberfiache verbergen oder zu

bzw. zu fiihren

®  Uberprifen Sie alle Teile, die die Sicherheit und den Betrieb der Vorrichtung
beeintrachtigen kénnen
- Risse, Kerben, Verformungen, sichtbare Zeichen von ilbermaRiger Hitze
- Abnutzung oder Korrosion auf mehr als 10 % des Querschnitts

Sollten Sie Zweifel haben, ob die EYEPOINT-Vorrichtungen beschédigt sind, stoppen
Sie den Betrieb und lassen Sie die Vorrichtungen von einem Experten iberpriifen.



Avertissements & Instructions EYEPOINT EYEPOINTEE 35 KUMERAEHER o EYEPOINT d10 & A=Y 3
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« Les charges peuvent glisser ou tomber si les procédures de levage et < BIEAEYEPOINTOMNI R & EAE L. 5 FIFFIRE ELThEWVE BEREH « 2412 EYEPOINT ofd 22| ¥ 2| =8 RS AESHA| 2 22 20|
d'assemblage du EYEPOINT ne sont pas utilisées. B ETIRNABYET, o) N X AL W& £ A& Ch

+ La.chute d'une charge peuit causer des blessures graves ou la mort. HHOETICKY BB S | SRTTBNDBIET, CHOIZ MM EE ol SAS UALL ALE & AsUCh

* Avant l'installation et I'u||||s_at|cn quc_tldl_e‘nne, veuillez |nsp§cter vlsue_llement B BEIB L OBEBAIC. YOKE EYEPOINTE BEREL TR T, BHTRE M %A 0f# AFRSF7| Mol YOKE EYEPOINTE Soto = ZHASHAIAIR
Ile YOKE EYEPOINT en faisant pamcu.llereme.nl aﬂangon a la corrosion, & B AESOVT. BLUEHORIA S AMERLTEEN, Hhle =3 24 0jn, RFE FHOIL HE S0| YEX| AHEAAS, 2E
l'usure, les cracks de soudure et les déformation. Veuillez assurer la jShaiayg 2 e e T T ceET T St | ST, S = =T
compatibilité du fil des boulons et des trous. RUROEE LT BT LERERLTfEE Yo HhARETE LEAR O] ME SHER| StelstilAle

- BRI YOKEDMIERRRDIH % AL E L, CIH Al &F YOKE 2E0H AFRSIAAIS

+ N'utilisez que des piéces YOKE originales pour le remplacement.

Instructions de montage U] ZHE gy
e Chargez seulement dans le sens indiqué avec WLL. Le EYEPOINT doit étre o WLL (EFH %) THRRENIABDHHBLTFEEL, EYEPOINTIA HE A o WLLO| XY E waro 20t MY HA|2. EYEPOINTE 2| ZE Al
positionné avec la charge de maniére a éviter les mouvements pendant le L BBOEFR =% glo| gl = Mol of & ¢/ xS Frolof ELict

levage i _— — e 5 = o = = o =Al

a. Pour les machine 2 lever avec un seul bra, le EYEPOINT doit &tre IEEUBE ETRICBD B SBRACERR T 50805V E T, a Eﬂ%ﬁ;“’ﬁ.?&ia; T EYEPOINTE HME 274 34 #lof
verticalement au-dessus du centre de gravité de la charge a. —&RY7 FOBA EYEPOINTIEHF OB D L TEBICRB I 20BN BYE b Alast e . \XE| T H EYEPOINTE HHE S| ZAl0) tisl

b. Pour les machine & lever avec deux bras, le EYEPOINT doit étre & une T, 5 = L= = g
distance égale de/ou au-dessus du centre de gravité de la charge e s A . Ny o ~ SHEIE FAISHHLL FH S4 2lofl 2|x[soF ﬂ“\ = .

c. Pour les machine & lever avec trois ou quatre bras, le EYEPOINT doit étre b. Tﬂi%g)jél‘@%mE\.YEI"OINTIﬁéﬁﬂ)im\LﬁLZ%EEEﬁimiinumtb\ c. aﬂjﬂ M ZHLt | JHel 2 EYEPOINTE 24 =4 S8z s
arrangé de maniére symétrique autour du centre de gravité, sur le méme BLDICRB T BHELHBIET, R R ol bjZsljof Btod It B B EUE HY O|| »r|x\A|5'|gJA|
plan si possible. (Voir tableau 1) . ZAREUEYT FOBE EYEPOINTIZ B OED THIMCEREL, TR ThNIE (1 &=x)

e Une surface de fixation de boulon plate doit étre garantie. Les trous doivent étre RCKTERLDBHRICERBTIHELNBYET, (R1BH) o E2E HZue gt=A| Hoo|ojof BUct Y2 X|X|HoA EalS|
perods aveo Liie profondeur suffisarte pour assurer fa compatibilté aves fa o R MESHIENFSTHATLHRT HUELBIE T, RUHERIHID M2 SiH A2E 4 9l2 913 ZE8 Zol2 Fojok Biuct
* Pour un seul lzsage il suffit de serrer manuellement les boulons jusqu'a ce SNBL IREEDBARERRT B AN ERETHIENTL 222 * ;“: ?Xf34%17&;§ﬁ }34)»%552::%1_;:0;0;&0455(%’?[ :iT o =e
i : bt 3 N THR| A5 Z 3 E S2E X s
quils soient en contact avec la surface de 'anneau du palan a l'aide d'une clé. HBYET, e =l = = -
® Pour une installation permanente: appliquez le point d'ancrage au couple o —BMUTTAVTRAVINEERTHHE RIVMSR/FTRYLDREL * §$ﬁ%%‘§ﬁgm Aﬂ}iloh;%:\iz_;ifwi? Zg*;?;rf;%f;
recommandé a |'aide d'une clé dynamométrique en vous assurant que la bride T RECEITHHBELI D THD. ;g‘ ; : % :g; A E( pg 5L iLi) =) ¥ EI @ 2t ¢

de racordement rencontre la surface de la charge. (Voir tableau 5) S B FA S o o N , N . = A (ESEE ) ) )

o Pour le EYEPOINT qui reste dans Ia construction, il est recommandé de le A s o s « FEE 2l ZEE EYEPONTS] 29 %A &2 T3S A2 st0]
sécuriser avec un appareil de verrouillage liquide et de serrer avec la torque. DREMVIETERLEI NGV E LA, (RSBH) . IHEL XY E32 = A2 AXELC

o Les chocs ou les vibrations peuvent causer un démontage accidentel. Pour o HRIRIEICSHBEYEPOINTIC DWW T RiE Dy VR BIC L BBES S U MUY o HYS| 50|} NS 7lere o713 2 BHE + UFUC
protéger contre cela : un verrou a fil liquide comme Loctite. SRMDTERELET, o5 wXx|517| 2I8ll Loctitelt 22 HA| LI BIHE BIZHA|2
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